RECOMANDARI PETRU APLICARE: TRASPIR

APLICARE PE PERETE - PARTE EXTERNA

LT -—“&[w\

</1-6585T N3 3)

1 TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR ALU 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 160, TRASPIR ALU FIRE A2 430

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND

28 TSIDE GLUE

2b ALU BAND, EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, PLASTER BAND
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| RECOMANDARI PETRU APLICARE: TRASPIR

APLICARE PE FEREASTRA - PARTE EXTERNA
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TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR SUNTEX 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 160, TRASPIR ALU FIRE A2 430

MARLIN, CUTTER

HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, SMART BAND, PLASTER BAND
ROLLER

oo o=
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RECOMANDARI PETRU APLICARE: TRASPIR UV

APLICARE PE PERETE - MEMBRANA CU PANGLICA DUBLA

3 DOUBLE BAND, FACADE BAND, FRONT BAND UV
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RECOMANDARI PETRU APLICARE: TRASPIR UV

APLICARE PE FEREASTRA - PARTE EXTERNA

1 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

MARLIN, CUTTER

FACADE BAND, FRONT BAND UV

7a ALPHA

7a PLASTER BANDOUT
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RECOMANDARI PETRU APLICARE: TRASPIR

APLICARE PE ACOPERIS - PARTE EXTERNA

ol

o A3 B

oo

TRASPIR 150, TRASPIR NET 160, TRASPIR EVD 160, TRASPIR 200, TRASPIR ALU 200, TRASPIR FELT UV 210, TRASPIR EVO 220, TRASPIR DOUBLE
NET 270, TRASPIR EVO 300, TRASPIR DOUBLE EVO 340, TRASPIR ALU FIRE A2 430

2 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

EASY BAND, SPEEDY BAND ,FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND
ROLLER

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND

OUTSIDE GLUE

5h

5c
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RECOMANDARI PETRU APLICARE: SIGILARE ACOPERIS

SIGILARE SUPRAPUNERE TRANSVERSALA DE CAPAT

4 EASYBAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND

SIGILARE SISTEME DE FIXARE

1 NAILPLASTER, NAIL BAND
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I PERFORMANTELEMEMBRANELOR

Membranele sunt supuse diferitelor teste, ce determin performantele acestora. in functie de acestea, este posibilé alegerea

celei mai adecvate solutii, pentru propriul proiect.

IMPERMEABILITATE LA APA

Capacitate a produsului de a impiedica temporar trecerea apei, in
timpul fazelor de constructie si in caz de fisuri sau deplasari acci-
dentale ale invelitorii de acoperire.

Promovarea cu succes a acestui test nu este suficienta pentru a
considera produsele ca fiind adecvate pentru a inlocui stratul de
etansare si pentru a face fata acumularilor de apa, pe termen lung.

Aceasta proprietate exprima rezistenta la trecerea apei.
Standardul EN 13859-1/2 prevede urmatoarea clasificare:

. W1: inalta rezistenta la trecerea apei
. W2: rezistentd medie la trecerea apei
. W3: rezistenta redusa la trecerea apei

Standardul EN 13859-1 si 2 necesita o rezistenta la presiunea stati-
ca a apei de 200 mm timp de 2 ore (clasificare W1).

RETINETI: pentru franele si barierele de vapori, se face referire
doar la cuvantul ,conform”, in cazul in care produsul indeplineste
cele mai stricte cerinte, impuse de testul sus-mentionat (presiune
a apei statice de 200 mm timp de 2 ore).

REZISTENTA LA TRACTIUNE

CD
A

» MD

Forta exercitata atat in sens longitudinal cat si transversal pentru a
determina sarcina maxima exprimata in N/50 mm.

REZISTENTA LA SFASIERE PRIN PENETRAREA CUIELOR

CD
A

¥ »MD

2N\

Forta exercitata atat in sens longitudinal cat si transversal la intro-
ducerea cuiului, pentru a determina sarcina maxima exprimata in
N (Newton).

STABILITATE UV S| IMBATRANIRE

Este o valoare aferenta iradierii medii anuale in zona Euro-
pei Centrale, formulatd conform standardului EN 13859-1/2
(55 MJ/m?2).

MetodadeincercareconstainexpunereaesantioanelorlairadieriUV
continue, latemperaturiridicate, timpde336ore.Aceastacorespunde
unei expuneri totale la radiatii UV, de 55 MJ/m2.

Pentru peretii ce nu exclud expunerea UV cu imbinari deschise,
imbatranirea artificiala prin efectul UV trebuie sa se extinda la o
perioada de 5.000 de ore.

Rezistenta la infiltratiile de apa, rezistenta la tractiune si alungirea
trebuie sa fie stabilite dupa faza de imbatranire artificiala.

RETINETI: conditiile climatice reale sunt variabile si depind de
contextul de executie, din acest motiv este greu de stabilit o co-
respondenta precisa intre testele de imbatranire artificiala si con-
ditiile reale.

ALUNGIRE

» MD

-

Indica procentul maxim de alungire pe care o sufera produsul
inainte de rupere.

GRAMAJ

Maséa per unitate de suprafata, exprimata in g/m2. Gramajele
ridicate garanteaza excelente performante mecanice si rezistenta
la frecarea suprafetei.

MD / CD: valori in directie longitudinala / transversala in raport cu sensul de infasurare a membranei
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DURABILITATE
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Polimerii din care sunt realizate membranele sintetice au fost special proiectati si realizati, pentru a-si indeplini cat mai bine functia in cadrul
produsului si au proprietati excelente.

Unele cauze de solicitare, cum ar fi radiatiile UV, temperaturile ridicate si agentii poluanti influenteaza aceste proprietati.

De exemplu: proprietatile mecanice ale unei membrane noi si ale unei membrane expuse timp de 6 luni la radiatii ultraviolete (UV) sunt dife-
rite. Aceasta deoarece radiatiile UV ataca structura chimica a unor polimeri care, daca nu sunt in mod corespunzator protejate de substante
de stabilizare la razele UV, afecteaza proprietatile produsului finit.

temperatura 4

raze UV

agenti poluanti
(substante tensioactive) — 4 ‘

H
Pentru a mentine nemodificate proprietatile produsului, este important ca acesta sa fie ales tinandu-se cont de conditiile la care va fi expus
pe toata durata de viata utila, de la faza de santier pana la cea de exploatare, protejandu-1 cat mai mult cu putinta (faza de santier reprezinta

o sursa de stres si de imbatranire acceleratd).
Durabilitatea este influentata de suma acestor surse de stres: temperatura, raze UV si agenti poluanti.

CORELATIA DINTRE REZULTATELE EXPERIMENTALE $SI CELE REALE

Datele obtinute cu ajutorul testelor de imbatranire sunt date comparative si nu absolute. Relatia dintre expunerea din timpul testelor si
expunerea la aer liber depinde de o serie de variabile si, oricat de complicat ar fi testul de imbatranire accelerata, este imposibil de gasit un
factor de conversie: in testele de imbatranire accelerata, conditiile de testare sunt constante, iar in timpul expunerii reale la aer liber, acestea
sunt variabile. Maximul ce se poate pretinde de la datele de imbatranire accelerata in laborator e reprezentat de informatiile precise privind
clasificarea relativa a rezistentei unui material, fata de alte materiale.

In realitatea de pe santier, un produs este in general expus mai multor cauze de stres, iar conditiile sunt imprevizibile. Fiecare context de
aplicare are conditii specifice, cu efecte greu de masurat printr-un test standard.

De aceea, este important sa se pastreze marje largi de siguranta, de exemplu optand pentru produse avand proprietati mai bune, chiar si
atunci cand acest lucru nu este cerut in mod expres.

Avand in vedere conditiile meteo si de iradiere foarte variabile, valoarea poate suferi modificari, in functie de tara si de conditiile climatice
in faza de aplicare.

N ( )
3 H N4 ©
SCHIMBARI iN FUNC- ORIENTARE LATITUDINE ALTITUDINE 'SCHIMBARI ANUALE
TIE A PRODUSULUI INTAMPLATOARE ALE
DE ANOTIMP VREMII
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Foliile microporoase sunt realizate cu polimeri hidrofobi,
care nu au capacitatea intrinseca de a interactiona cu apa si
sunt in general mai rigizi. Necesita operatiuni de prelucrare
speciale, pentru a permite trecerea apei. Din acest motiv
sunt mai usor afectate de catre agentii poluanti.

MEMBRANE MICROPOROASE

PROBA DE LABORATOR

folie
functionala _____o
hartie — o

R
IMPERMEABIL

agenti poluanti
+ H,0

folie
functionala o
hartie o agenti poluanti + H,O

°

8
IMPERMEABILITATE AFECTATA ‘A’
{

CAZ PE SANTIER

 ——

\
y )

TR
IMPERMEABIL

agenti poluanti

agenti poluanti
+ H,O

Foliile monolitice sunt realizate cu polimeri hidrofili, care
au capacitatea de a interactiona chimic cu apa si sunt in
general mai elastici.

MEMBRANE MONOLITICE
PROBA DE LABORATOR

H,O

folie
functionala

hartie — o

R
IMPERMEABIL

agenti poluanti
+H,0
folie
functionala

hartie o
o 0:
IMPERMEABIL

CAZ PE SANTIER

. H0

\
i
S

TR
IMPERMEABIL

agenti poluanti

agenti poluanti
+H,0

0
IMPERMEABIL
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MEMBRANE MICROPOROASE

REZISTEN A LA RADIA Il ULTRAVIOLETE

\ — tensiune chimica

%, 2= raze UV
~.\\/
"
~ e~ tensiune mecanica
-

MAI MULTE SURSE DE TENSIUNE

Degradarea polimerilor este cu atat mai mare, cu cat mai
multe surse de tensiune intervin concomitent. In procesul de
productie a foliilor microporoase, acestea sunt supuse unei
tensiuni mecanice. Daca o membrana microporoasa este
expusa la radiatii ultraviolete, pe langa tensiunea mecanica
se va adauga si cea chimica. Respectarea indicatiilor privind
expunerea maxima a membranei la razele UV este importan-
ta, pentru a nu compromite durabilitatea foliei functionale.

SPECIFIC HIDROFUG

Toate suprafetele membranelor au fost proiectate pentru

a fi hidrofuge.

Specificul hidrofug poate fi asigurat prin alegerea mate-
rialelor sau prin exploatarea texturii suprafetei. Este o ca-
racteristica importanta, deoarece contribuie la mentinerea
uscata a membranei.

PLOAIE

TNT
Folie functionala
TNT
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MEMBRANE MONOLITICE

REZISTEN A LA RADIA |l ULTRAVIOLETE

A N
\ \\.,"", tensiune chimica
\( raze UV

O SINGURA SURSA DE STRES @

In procesul de productie a foliilor monolitice, nu se pro-
duc tensiuni mecanice sau termice. De aceea, atunci cand
o membrana monolitica este expusa la radiatii ultraviolete,
aceasta reprezinta unica sursa de tensiune pentru folia func-
tionala, iar degradarea este mai mica decat cea care ar avea
loc, in cazul unei folii microporoase.

Rezistenta membranelor monolitice la radiatiile UV este in
general mai mare. Respectarea indicatiilor privind expunerea
maxima a membranei la razele UV este in orice caz impor-
tanta, pentru a nu compromite durabilitatea foliei functionale.

SPECIFIC HIDROFOB

Tn anumite cazuri (TRASPIR EVO 300), suprafetelor li se asi-
gura specificul hidrofob printr-un tratament special, pentru
a reduce si mai mult interactiunea cu apa (mecanismul de
necombinare cu apa este similar cu cel al specificului hidro-
fug, insa este si mai accentuat).

PLOAIE

Tratament

hidrofob al suprafetei
Folie functionala
TNT



